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SMART DEVICE MANUFACTURER

DE LA RFQ AU PRODUIT

Client

Masse ProdSerial RunPilot RunProto 2Proto 1DémoRFQ

Contexte
* Domaine d’utilisation 
* Use case
* Eude de marché (publique visé, prix cible)
* Critères environnementaux

Cahier des charges  produit
* Fonction principales & leurs critères d’acceptabilité
* Fonction de service &  leurs critères d’acceptabilité
* Démonstrateur

ALTYOR

Expression du besoin
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Expression du besoin

ALTYOR

Client

Masse ProdSerial RunPilot RunProto 2Proto 1DémoRFQ

Proposition technique & financière
* Liste des exigences
* Architecture produit  (hardware & firmware & Software)
* Cadrage de la prestation

Spécifications
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PROTO 1

Spécifications

Expression du besoin

Mécatronique
* Implantation des composants (surface)
* Implantation mécanique (échanges model 3D)
* Validation sur model 3D
* Réalisations (prototypistes Méca&Elec)

Tests unitaires
* Validation fonction par fonction
* Test de performance
* Dossier de justification

Test d’intégration (plan de validation)
* Méthodes de montage
* Essais de pré-qualification (radio & CEM)
* Montage dossier pour labo certification
* Calculs MTBF

Premiers produits
* Test pour appétence
* Test pour ressenti utilisateur
* Reprise du cahier des charges

Banc de test
* Spécification du processus
* Spécification des mesures
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SMART DEVICE MANUFACTURER
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ALTYOR

Client
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PROTO 1

PROTO 2

Spécifications

Expression du besoin

Test d’intégration (plan de validation)
* Méthodes de montage
* Essais de pré-qualification (radio & CEM)
* Démarrage essais Labo certification
* Calculs MTBF

Seconde salve produits
* Test pour appétence
* Test pour l’utilisateur
* Non commercialisable (démo uniquement)

Packaging
* Etude 

Outillages
* Lancement des moules
* Lancement des banc de tests
* Lancement des gabarit et outils de prod
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Masse ProdSerial RunPilot RunProto 2Proto 1DémoRFQ

PROTO 1

Validation des pièces sorties des outillages
* Validation gamme d’assemblage
* Validation des outillages
* Labo certification

Troisième salve produits
* Non certifiés (souvent certifiables)
* Test pour l’utilisateur
* Non commercialisable (démo uniquement)

Packaging
* Lancement des outillages
* Validation des outillages

PROTO 2 Pilot Run

Spécifications

Expression du besoin
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Spécifications

ALTYOR

Spécifications 
exigences

Client
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PROTO 1

Assemblage sorties des outillages
* Validation gamme d’assemblage
* Validation de la ligne de production
* Labo certification

Quatrième salve produits
* Certifiés
* Commercialisables

PROTO 2 Pilot Run

Sérial Run

Expression du besoin
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